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Instrukcja obstugi sterownika prasy statokomorowej
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Instrukcja obstugi sterownika prasy statokomorowej

1. Informacje ogolne

Uktad sterowania prasy skfada sie z nastepujacych elementéw:

1) Panelu sterowania

2) Trzech czujnikéw kontaktronowych (zamkow oraz rolki siatki)
3) Dwoch czujnikéw katowych wypetnienia komory

4) Wiazki potgczeniowej

Opis panelu sterowania:

Przycisk wtgcz/wytacz
Dioda sygnalizacyjna
Przyciski nawigacyjne
Wyswietlacz

PwnNPE

Charakterystyka techniczna:

Napiecie zasilania 10-15V

Stopien szczelnosci IP65

Zakres temperatury pracy -10 do +50°C

Wyswietlacz panelu sterowania Monochromatyczny LCD 128x64 piksele

Mocowanie panelu sterowania Umoiliwia.jqce montaz w kabinie ciggnika za pomoca
przyssawki do szyby
Zabezpieczenie przed przepieciem,
zanikiem i skokiem napiecia
Odpornos¢ na UV Tak

Tak
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2. Funkcje sterownika prasy

e Definiowanie parametréw procesu owijania,

e Wizualizacja aktualnego etapu pracy,

e Nadzér nad procesem owijania,

e Wizualizacja poziomu wypetnienia komory,

e Wizualizacja rownomiernosci wypetnienia komory,
e Diagnostyka czujnikdw oraz elektrosprzegta,

e Zliczanie ilosci wykonanych bel oraz czasu pracy,

3. Ekran sterownika

3.1 Ekran startowy

Po wtaczeniu sterownika wyswietlany jest ekran startowy o

zawierajgcy wersje programu sterownika oraz numer - SlPMA
fabryczny maszyny. Po uptywie 2 s sterownik przechodzi do SIP-K0215-00-00
ekranu gtéwnego. 00001

3.2 Ekran gtowny

Na ekranie gtdwnym wyswietlany jest licznik  catkowity

wykonanych bel. (ﬁb 74 |{b
o

| e

Uzytkownik wybiera funkcje menu weciskajgc przycisk obok ikonki.

Liczniki bel oraz czasu
pracy

Praca

(5

Ustawienia @ Stany czujnikéw (({{I:ﬂﬂ:b
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3.3 Ekran pracy

W celu przejscia do ekranu ,Pracy” nalezy na ,Ekranie gtdwnym” wybrac ldb

Na ekranie wyswietlane sa:

1) Wybrany Tryb pracy (Reczny lub Automatyczny)

2) Wartosc licznika wykonanych bel (catkowitego lub dla
wybranego pola)

3) Wartosc¢ ustawiona wypetnienia komory

4) Stan czujnikéw zamkéw

5) Aktualny poziom wypetnienia komory

6) Strzatki informujace o potrzebie korekcji toru jazdy

7) Numer ekranu

8) Funkcje przyciskdw sterujgcych:

- oy
' '
1 1
. g

"+ uruchomienie procesu owijania beli,

ﬂ przerwanie pracy i wyjscie do ekranu gtéwnego,

3.4 Stan czujnikow

K 1

@

Rut,omat,':aczn':a/ @ 34

(1) ®

®

W celu przejscia do ekranu ,Stany czujnikdw” na ,Ekranie gtdwnym” wybraé (@“993'

Na ekranie prezentowane sg aktualne stany wszystkich
czujnikdw oraz napiecie zasilania sterownika maszyny. Ponadto
mozliwe jest:

1) -l} uruchomienie elektrosprzegta w celu weryfikacji
jego poprawnego dziatania,
¥
2) s
Ekran moze by¢ pomocny przy diagnozowaniu usterek oraz
przy ustawianiu pozycji czujnikdw. Nacisniecie przycisku =
powoduje przejscie do ekranu numeru seryjnego.

kalibracja czujnikdw wypetnienia,

Stany ¥ |

*} czuinikéw g%
Zamki [ |
Rolka siatki 0

a

Warelnienie L 24
Warelnienie P

N 14.1V (2> -)

3.5 Ekran numeru seryjnego

Ekran przedstawia numer programu sterownika oraz numer
seryjny maszyny. Przycisk “#= powoduje powrdt do ekranu
czujnikow

SIP-K8215-00-00

Boaa1
(&)
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3.6 Ustawienia

W celu przejscia do ekranu ,Ustawienia” na ,Ekranie gtdwnym” wybrac @

Na ekranie widoczny jest opis ustawianego parametru, aktualnie Trab Fracy _',]
ustawiona warto$¢ parametru oraz przyciski sterujgce. W celu

przejscia do edycji parametru nalezy wybrac . Automatyczhg

(dy 4=
Ekran ustawianego parametru pozwala na zmiane jego wartosci Trab Fracy +
za pomocg przyciskéow + i ™. Przyciskiem \/ nowgq wartos¢
nalezy zatwierdzi¢, natomiast przycisk x przywraca wartos¢ Automataczig
parametru do wartosci sprzed zmiany.

() mm
Uzytkownik wybiera funkcje menu wciskajac przycisk obok ikonki.

Zwiekszenie wartosci
Przejscie do nastepnego parametru - .
) Gpnegop ustawianego parametru +

Przejscie do poprzedniego Zmniejszenie wartosci
parametru . ustawianego parametru —
Anulowanie aktualnej nastawy i
powrét do nastawy zapisanej x Zapisanie aktualnej wartosci \/
poprzednio
Przejscie do edytowania /
wybranego parametru
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Sterownik umozliwia modyfikowanie nastepujacych parametréw:

poczatkowych

Nazwa parametru Nr. Uwagi Wartosci
ekranu
Wypetnienie () Ustawienie stopnia zgniotu beli 0-100
komory
Wybdr pomiedzy recznym a
Tryb pracy (5) automatycznym uruchamianiem cyklu Reczny/Automatyczny
owijania beli
Czas wtaczenia (6) C_zas.w’faczenla sprzegta w celu podania 1-10s
sprzegta siatki
Opodznienie cyklu Czas potrzebny na zatrzymanie maszyny
o (7) . . 1-10s
owijania przed uruchomienim cyklu owijania
V_\/ste.pne podanie (8) Funkcja p(?dajaca? wst(.:pnle S|a.tke przed Wiaczone/Wytaczone
siatki rozpoczeciem zbierania materiatu
Czas wstepnego Czas zafaczenia elektrosprzegta w celu
L (9) R 0,1-0,5s
podania siatki wstepnego podania siatki
Jeavk (10) Jezyk wyswietlania komunikatéow Polski/English/Francais/
&2y tekstowych Deutsch/Pycckuii
i Przywraca wszystkie ustawienia za
Ustawienia (11) | wyjatkiem Jezyka do wartosci
fabryczne via 2y

3.7 Ekran licznikow

W celu przejscia do ekranu ,Liczniki” na , Ekranie gtéwnym”

wybrad

Na tym ekranie wyswietlone sg liczniki bel i czasu pracy. Za

pomoca przyciskow = oraz “#= mozna wybra¢ jedno z 5 pdl,
dla ktérego bedzie zliczany czas pracy oraz ilos¢ wykonanych bel,
lub niekasowalny catkowity licznik wykonanych bel.

o —

Za pomocg przycisku m mozna skasowac licznik na danym
polu. Nie jest mozliwe skasowanie catkowitego licznika bel oraz

czasu pracy sterownika.

I &

HOE
M3 O —
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(g
(WA
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4. Praca

Przy pierwszym uruchomieniu sterownika nalezy wykona¢ kalibracje czujnikéw wypetnienia.

Przed rozpoczeciem pracy konieczne jest naciggniecie mechanizmu odcinania siatki. Czynnos¢ te nalezy wykonac
takze po wystgpieniu btedu odcinania siatki. W przypadku, gdy komora zwijania jest pusta mozna to wykonac
poprzez otwarcie i zamkniecie komory zwijania lub odpowiednig dzwignig, znajdujaca sie na maszynie pod ostona.
W przypadku wystgpienia btedu odcinania siatki mechanizmm mozna naciggnac tylko za pomocg dzwigni.

4.1 Kalibracja czujnikow wypetnienia

Kalibracja czujnikéw wypetnienia powinna by¢ wykonana przy pierwszym uruchomieniu sterownika
oraz gdy wskazanie jednego z czujnikdw wypetnienia przy zamknietych zamkach nie jest rowne 0.

Aby wykonac kalibracje czujnikdéw wypetnienia nalezy:

. wejsé w ekran ,Stany czujnikow”,

. upewnic sie, ze komora jest zamknieta a zamki prawidtowo zapiete,
¥

. nacisngc przycisk kalibracji -’1“-,

. zatwierdzi¢ wykonanie kalibracji przyciskiem \/

Po poprawnie wykonanej kalibracji, podczas zamknietych zamkow czujniki wypetnienia powinny
wskazywad wartosc 0.

4.2 Przebieg cyklu pracy

Aby rozpoczaé prace nalezy wejs¢ w ,,Ekran pracy”. Po upewnieniu sie ze zamki sg zamkniete mozna
rozpoczgé zbieranie materiatu. Jezeli zostanie wykryte nieréwnomierne wypetnienie komory, na

ekranie zostang wyswietlone strzatki ( lub ) informujace, w ktérym kierunku nalezy skorygowac tor
jazdy. llos¢ strzatek informuje o stopniu nieréwnomiernosci beli. Poziom wypetnienia komory jest
przedstawiony za pomocg stupka na srodku ekranu. Po osiggnieciu zadanego Wypetnienia komory na

wyswietlaczu pojawia sie grafika @ Nalezy zatrzymad zestaw ciggnik - maszyna i rozpoczgé

proces owijania beli za pomocg przycisku I'!:I:!’I. W trybie automatycznym proces owijania rozpocznie
sie samoczynnie po uptywie czasu Opdéznienia cyklu owijania. Po zakoriczeniu owijania siatka zostaje
odcieta. Po poprawnym odcieciu siatki nalezy wytadowac bele, a nastepnie zamkngé komore.
Spowoduje to zwiekszenie liczby wykonanych bel na liczniku oraz rozpoczecie kolejnego cyklu pracy.
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Grafiki wizualizujgce przebieg oraz parametry cyklu pracy:

Zamkniete zamki

.

Obydwa zamki sg zamkniete

Otwarte zamki

_}

Jeden z zamkoéw lub obydwa sg otwarte

Za duza ilo$¢
materiatu z lewej
strony

Potrzeba skorygowania toru jazy w lewo. llos¢
strzatek informuje o stopniu nierdwnomiernosci

Za duza ilo$¢
materiatu z prawej
strony

Potrzeba skorygowania toru jazdy w prawo. llos¢
strzatek informuje o stopniu nierédwnomiernosci

Wypetnienie komory
owijania

Bela osiggneta zadany stopien zgniotu. Nalezy
zatrzymad sie. W trybie automatycznym owijanie
rozpocznie sie samoczynnie po zadanym czasie.
W trybie recznym nalezy recznie rozpoczac

I.- l‘.I

1 1

" -

T,

owijanie za pomocg przycisku

Owijanie beli

Bela jest w trakcie owijania. Nalezy czekac na
odciecie siatki.

Odciecie siatki

Siatka zostata poprawnie odcieta. Nalezy
otworzyc komore w celu wytadowania beli.

Wytadowanie beli

Nalezy upewnic sie, ze bela zostata wytadowana,
a nastepnie zamkng¢ komore.

10
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4.3 Btedy

Porwanie siatki podczas zbierania
materiatu. Nalezy zatrzymac sie i recznie
odcigc siatke

Porwanie siatki

' 4
+ il

Brak siatki lub problem z jej wciagnieciem.
Nalezy sprawdzic czy skonczyta sie siatka
oraz upewnic sie, ze jest zatozona
poprawnie.

Btad podawania siatki

+ =l

Po wystapieniu tego btedu nalezy recznie
naciggna¢ dzwignie mechanizmu
obcinajacego. Sprawdzi¢ wyregulowanie
sity hamowania siatki.

Zerwanie siatki

+ il

Po wystgpieniu tego btedu nalezy recznie
odcigc siatke, a nastepnie wytadowac
bele. Sprawdzié czy ostrze noza nie jest
zatepione.

Btad odcinania siatki

+ i

5. Zasilanie sterownika

Sterownik do prawidtowej pracy potrzebuje zasilania
0 napieciu z przedziatu od +12V do +15V.

W przypadku probleméw z zasilaniem nalezy sprawdzié
poprawnos¢ podtgczenia. Opis ztgcza zasilania
przedstawiony jest w ponizszej tabelce:

Opis koncowki w ztgczu Petniona funkcja

zasilania a1 A \—
dodatni potencjat 15/30

15/30 zasilania (+12V-+15V)
ujemny potencjat
zasilania (,masa”)

31

11
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Notatki:
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